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1. Identifikace stacionarniho zdroje (stacionarnich zdroju) a provozovny, ve které jestacionarni zdroj umistén, provozovatele, pfipadné majitele stacionarniho zdroje

Nazev spolecnosti:

Sidlo spoleénosti:

Spisova znacka:

Datum vzniku a zapisu:

ICO:

DIC:

Statutarni organ:

Nazev zdroje:

Kategorie zdroje zneéist'ovani ovzdusi:

Kategorie zdroje znecéistovani ovzdusi:

Provozovna:
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EKOTREND Ludky s.r.o.

Ludkovice 197
763 41

C 33168 vedena u Krajského soudu v Brné

23. Unora 1999

25555359

CZ25555359

Ing. Jifi Sestak (jednatel)

Vyroba plastovych drti
Vyroba plastovych granulata

Zdroj znecistovani ovzdusi ,,Vyroba plastovych
drti" je zafazen jako vyjmenovany stacionarni
zdroj znediStovani ovzdusi dle kodu 6.5.
Chemicky pramysl - Vyroba a zpracovani
organickych latek a vyrobki s jejich obsahem -

Viyroba nebo zpracovani syntetickych polymert
a kompozitu, s vyjimkou vyroby syntetickych
polymer a kompoziti uvedenych pod jinym
koédem, o celkové projektované kapacité vys$si
neZ 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou
spotiebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok
nebo vétsi" prilohy €. 2 k zakonu &. 201/2012 Sb.
(ve znéni pozdéjSich predpisl).

Zdroj znecistovani ovzdusi ,,Viyroba plastovych
granulatd" je zafazen jako vyjmenovany
stacionarni zdroj znecistovani ovzdusi dle kédu
6.5. ,Chemicky pramysl - Viyroba a zpracovéni
organickych latek a vyrobk( s jejich obsahem -

Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymer
a kompozita, s vyjimkou vyroby syntetickych
polymert a kompozitt uvedenych pod jinym
kodem, o celkové projektované kapacité vyssi
nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou
spotfebou organickych rozpoustédel 0,6 t za rok
nebo vétsi" pfilohy &. 2 k zakonu &. 201/2012 Sb.
(ve znéni pozdéjSich predpisu).

EKOTREND Ludky s.r.o0., provoz Otrokovice
(pramyslovy areal TOMA, a.s., Otrokovice)
tf. Tomase Bati 1655
765 02 Otrokovice



ICP: 716730273

Jméno zpracovatele: Ing. Pavel Uj¢ik (EKOME, spol. sr.0.)

Datum zpracovani, resp. aktualizace: aktualizace srpen 2024

Celkovy pocet listi: 38

2. Podrobny popis stacionarniho zdroie a dale popis technologii ke snizovani emisi a jejich
funkce. Cislovani stacionarniho zdroje je shodné s provozni evidenci stacionarniho zdroje
a v jednoznaéné navaznosti na platné provozni a technolodgické pfedpisy provozovatele

Spole¢nost EKOTREND Ludky s.r.o. se zabyva zpracovanim PVC polymeru a technologickych
PVC odpado z vyrob (jakoZto material(i definovaného slozeni podiéhajicich pfisluSnym nafizenim),
a to za Ucelem vyroby plastovych drti (tj. nadrcenych polymernich &astic uréenych pro dalsi pfislusné
vyuziti) a plastovych granulatd (tj. polymernich granuli pouZivanych zakazniky pfi vyrobé plastovych
vyrobk).

Jednotlivé diléi useky technologie vyroby plastovych drti a granulatd (provozovatele
EKOTREND Ludky s.r.o., provoz Otrokovice, adresa provozovny: tf. Tomase Bati 1655, 765 02
Otrokovice) jsou v ramci prumyslového arealu TOMA, a.s., Otrokovice situovany primarné do objektu
budovy €. 21, ¢. 22-23, ¢. 32 a €. 33.

Cely objekt budovy €. 21 je dislokovan pfedevsim na t&chto pozemcich parcel:
st. 552, st. 555: cast 21a, resp. i ast 21b

(adresni misto: tf. TomaSe Bati ¢.p. 1654, 765 02 Otrokovice)
st. 553, st. 554: ¢ast 21c

(adresni misto: tf. Tomase Bati é.p. 1655, 765 02 Otrokovice)

448/12, 448/282: manipulaéni plochy podél objektu budovy ¢. 21

Cely objekt budovy €. 22-23 je dislokovan pfedevsim na tomto pozemku parcely:
st. 2648: (adresnimisto: tf. Tomase Bati ¢.p. 1656, 765 02 Otrokovice)

Cely objekt budovy €. 32 je dislokovan pfedevsim na téchto pozemcich parcel:
st. 564: (adresnimisto: tf. Tomase Bati ¢.p. 1660, 765 02 Otrokovice)
st. 1962, 458/6: manipulaéni plochy podél objektu budovy €. 32

Cely objekt budovy ¢€. 33 je dislokovan predevsim na tomto pozemku parcely:
st. 567: (adresni misto: tf. Tomase Bati ¢.p. 1661, 765 02 Otrokovice)

VSechny tyto pozemky néleZi do katastralniho uzemi Otrokovice (kod 716731). Zakladni
uzemni jednotkou (ZUJ) je obec Otrokovice (kod 585599). Dotéenym krajem je kraj Zlinsky.

Technologie vyroby plastovych dti a granulata pfedstavuje vyjmenované stacionarni zdroje
znedistovani ovzdusi:
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Vyroba plastovych dti
Dle pfilohy €. 2 k zakonu €. 201/2012 Sb., 0 ochrané ovzdusi (ve znéni pozdéjsich predpist) je

zdroj zafazen pod kéd 6.5. Viyroba nebo zpracovani syntetickych polymerti a kompozitd, s vyjimkou
vyroby syntetickych polymer a kompoziti uvedenych pod jinym kédem, o celkové projektované
kapacité vy$$i nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou spotiebou organickych rozpoustédel
0,6 t za rok nebo vétsi u kterého je vyzadovan provozni fad jako souéast povoleni provozu, resp.
i zmeny povoleni provozu (sloupec C pfilohy &. 2 k zékonu).

Vyroba plastovych aranulat0

Dle pfilohy €. 2 k zakonu €. 201/2012 Sb., o ochrané ovzdusi (ve znéni pozdéjsich pfedpisi) je
zdroj zafazen pod kod 6.5. Viyroba nebo zpracovani syntetickych polymert a kompozitu, s vyjimkou
vyroby syntetickych polymer a uvedenych pod jinym kédem, o celkové profjektované
kapacité vy$si nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou spotfebou organickych rozpoustédel
0,6 t za rok nebo vétsi" u kterého je vyzadovan provozni fad jako souéast povoleni provozu, resp.
i zmény povoleni provozu (sloupec C pfilohy &. 2 k zakonu).

Zdroje jsou provozovany v souladu s § 17 zakona &. 201/2012 Sb., 0 ochrané ovzdusi (ve znéni
pozdé&jSich predpist).

Provozovatel stacionarniho zdroje je povinen zpracovat provozni tad (kéd 6.5. dle pfilohy &. 2
k zakonu), vést provozni evidenci o stalych a proménnych Gdajich o stacionarnim zdroji, popisuijicich
tento zdroj a jeho provoz a o udajich o vstupech a vystupech z tohoto zdroje a kazdoro¢né ohlagovat
Udaje souhrnné provozni evidence prostfednictvim integrovaného systému ohlasovacich povinnosti;
provozni evidenci je povinen uchovavat po dobu alespon 6 let v misté provozu stacionarniho zdroje
tak, aby byla k dispozici pro kontrolu.

VYROBA PLASTOVYCH DRTi A GRANULATU

23,8.328.335 Ta ED pre ee ©SATA
2 >»

Vyrobni technoloaie

Vyroba plastovych drti

Vstupujici PVC material se nejprve tfidi podle druhu a formy (tj. role, odFezy, baliky). Dale se
zbavuje pfipadnych hrubych nezadoucich latek. V dalSim kroku je upravovan rozmér materialu
pomoci gilotiny za ufelem adekvatniho davkovani do drticich linek. Vybrané vétsi kusy materialu se
mohou pieddrcovat. V pribéhu samotného drceni je pak material rozemlet na mensi &astice
o velikosti cca 3 az 25 mm (v zavislosti na dal§im zpracovani). Vyrobena PVC drt bud sloui
k dalSimu zpracovani (granulaci) nebo je uréena k pfimému prodeji zakazniktim, ktefi ji vyuzivaji ve
svém procesu vyroby.

Vyroba plastovych granulatu

Vstupujici PVC material se smichava v pfislusné micha&ce (tj. homogenizace nadrcenych PVC

4 a +

14
N a
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Technologie homogenizace a expedice PVC drti a granulatl (lj. technologicka soucast vy$e
uvedenych zdroji zneéidtovani ovzdusi)

michani, které homogenizuje componenty \ danem poméru. Po homogenizaci je material pfepraven
pomoci systému dopravnikd do trojice expedi€nich sil, ze kterych jsou nasledné plnény pfislusné
nakladni cisterny.

El

I

4
t a

A

wd

Seznam instalovanych stroji a zafizeni
Technickd specifikace pfislusného technického vybaveni v ramci technologie vyroby

plastovyeh drti a granulatd (véetné technologie homogenizace a expedice) - viz gas
+

Zatizeni ke snizovani emisi

Objekt budovy ¢. 21

Vyroba plastovych granulati
Nosny vzduch v rdmci vzduchové dopravy granulatu u jednotlivych vytlatovacich linek #3577

+, veden vzdy do cyklénovych odludovadu Zbytkové podily jsou vyfukovany
vzduchotechnickym powubim se zakoncenim v podobé pramyslovych filtraénich rukavch

LI

Odtahy pro odvod vzdusiny od systému vytlaovacich hlav u jednotlivych
vytlaovacich linek jsou po daném spojeni zakonceny v podobé pramyslovych filtraénich rukavci
v protideStovém venkovnim provedeni om ibe

prostredi -r IN
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Objekt budovy ¢. 22-23

Vyroba plastovych

pfislusnym vzduchotechnickym potrubim se zakonCenim v podobé pramyslovych filtracnich rukavci
v protide§tovém venkovnim provedeni *™.

Objekt budovy ¢. 32

Vyroba plastovych drti

Z prostorl vSech drtidt je obecné rozdrceny material dopravovan pomoci
ventilator(i pfes cyklonové odluovace do pramyslovych filtraénich filtraci

PFeddrtiC resp. i gilotina predstavuiji voIné stojici zafizeni ve vnitinim prostoru objektu.

Systémem. iF ve.

Pro odpraseni michacek x slouzi filtrani odluovaé s pulsnim ¢isténim pomoci
stlaceného vzduchu. Blize viz

Vyroba plastovych granulati
Nosny vzduch v ramci vzduchové dopravy granulatu od vytlaGovacich linek ~ "<="

qt
# =e

je veden do cyklénovych odluovaci. Na vyusténi vyduchu Z téchto cykiGnovych
odlu€ovadu jsou osazeny pramyslové filtracni rukavce v protidestovém venkovnim provedeni.

Technologie homogenizace a expedice PVC drti a granulat(
Dvojice nasypek (uvniti objektu budovy €. 32) uréenych pro pinéni Zasobnich sil PV:C drti

disponuje prachovymi filtry s pulsnim tlakovym systémem. BliZe viz AE Yh
Tek a

Zasobni sila jsou vybavena vétracimi prostupy (se zabudovanymi trubnimi svody), na kterych
jsou osazeny pramyslové filtracni rukavce v protide$tovém venkovnim provedeni.

Davkované komponenty jsou do misiciho prostoru dvourotorové horizontalni michaéky
pfivadény spadovymi vypady ve vikach vany. Jedna se o uzavieny misici systém.

Objekt budovy é. 33

Vyroba plastovych drti

Pneudopravu u jednotlivych drticu oa #5 fof wider sli SME pean Te 2 TR a Se a
zajistuji vysokotlaké radialni ventilatory. Nosny vzduch ie nasledné veden do cyklonovych
odluCovacu iawtvg, kterych je zbytkovy odfiltrovany vzduch vyfukovan vzduchotechnickym
potrubim a nasledné zatstén do filtraCnich rukaved 255sess umisténych u Jednotiivych cykléna
uvnitf objektu.

Gilotina, dopravni pas a pfeddrticd predstavuji volné stojici zafizeni (bez odsavani).
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3. Udaj o funkci spalovaciho stacionarniho zdroje v pfenosové soustavé nebo v soustavé
zasobovani tepelnou enerdii a udaij o tom, zda se jedna o zalozni zdroj energie

Neni pfimo pfedmétem tohoto provozniho fadu.

4. Vstupy do technologie - zpracovavané suroviny, paliva a odpady tepelné zpracovavané
ve stacionarnim zdroji. V pfipadé tepelného zpracovani odpadu ¢lenéni odpadu podle
katalogu odpadi, uvedeni minimalnich a maximalnich hmotnostnich tokl nebezpeénych
odpadll, jejich minimalni a maximalni vyhfevnost a maximalni obsahy PCB,
pentachlorfenolu, chloru, fluoru, siry a téZzkych kovu, pfipadné jinych latek

Objekt budovy €. 32 + é.33

Vyroba plastovych drti

Vstupem do technologie vyroby plastovych dti je PVC polymer a technologicky PVC odpad
z vyrob. Tyto materialy jsou dovazeny ve formé roli, odfezo riznych rozméra, odfezl slisovanych do
balikd nebo velmi hrubych drti. Jedna se pouze o definované vstupy striktné definovaného sloZeni,
které podiéhaji pfisluSnym nafizenim.

Sménnost;

Poget provoznich hodin: FER
Celkova projektovana kapacita zpracovvanéno materialu: SAE

3

2 w

1

4

4

SERRENE1 1

Objekt budovy ¢. 21 + ¢. 22-23 + ¢€. 32

Vyroba plastovych granulatu

Vstupem do technologie vyroby plastovych granulatl jsou PVC drté, a to jak nakupované, tak
i vyrobené v ramci technologie vyroby plastovych drti. Pomocnymi surovinami m{zou byt, v zavislosti
na pfani zakaznika, napf. i vapenec, ruzné typy zmékcovadel apod. Jedna se pouze o definované
vstupy striktné definovaného slozeni, které podiéhaji pfislusnym nafizenim.

Sménnost:

Pocet provoznich hodin 2

Celkova projektovana kapacita zpracovavaného materialu: <5% 774 " REA
Ls

3

4

ETI EE ir
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Tabulka 2: Tabulkovy

Organicka rozpoustédia
V ramci Cisténi, udrzby, resp. oSetfovani strojli a zafizeni jsou pouzivany i pfipravky na bazi

organickych rozpoustédel (VOC).
[I
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V technologii vyroby plastovych drti a granulatd nejsou pouzivany a vypoustény tékavé
organické latky klasifikované jako latky karcinogenni, mutagenni a toxické pro reprodukei, jimz jsou
pfifazeny standardni véty o nebezpecénosti H340, H350, H350i, H360D nebo H360F, nebo které musi
byt témito vétami oznaCovany, dale halogenované tékavé organické latky, jimz jsou pfifazeny
standardni véty o nebezpecnosti H341 nebo H351, nebo které musi byt témito vétami oznacovany.

Veskeré vstupni materialy jsou skladovany tak, aby bylo zabranéno jejich Gniku do vSech sloZzek
Zivotniho prostfedi. Chemické sloZeni jednotlivych pfipravki je patrné z pfislusnych bezpeénostnich
¢i technickych list, které jsou uloZeny u provozovatele. Jednotlivé latky mohou byt odebirany od
riznych vyrobcl a pod riznymi obchodnimi nazvy, avSak zakladni charakteristicky latek
a chemickych individui zlstanou vzdy shodné.

PFi vyznamné zméné schvalenych podminek provozu a schvaleného provozniho fadu plati
povinnost poZadat organ ochrany ovzdu$i o vydani pfisludného povoleni, zvlasté pak pfi navyseni
projektované kapacity pfisludnych materiall nebo pii zméné vzduchotechnického usporadani
s vlivem na potencialni uroven znecistovani.

Vyrobni ¢asti objektl jsou nevytapéné. Temperaci prostor zajistuji tepelné zisky z provozu
jednotlivych instalovanych technologickych celkd.

5. Popis technologickych operaci provadénych ve stacionarnich zdrojich se vstupnimi
surovinami a s palivy, mechanismus reakci véetné znamvych vedleisich reakci, zpusoby
fizeni a kontroly provadénych operaci (detailni podminky zpracovani surovin a podminky
spalovani paliv, podminky provozu technolodii ke snizovani emisi nebo dalSich operaci
slouzicich ke snizovani emisi)

Popis technologickych operaci provadénych ve stacionarnim zdroji se vstupnimi surovinami je
popsan v kapitole 2 tohoto provozniho fadu.

suroviny jsou urceny pro dalsi zpracovani.

Zasobniky pro PVC drté jsou plnény pfes uzplsobené nasypky. Pfeprava materidlu je
zajiStovana systémem dopravniko pfimo do elevatoru, ktery je uréen k jeho vynaseni nad aroven sil.
Za pomoci roznaseciho dopravniku je pak material sméfovan do vybranych sil. Zasobniky pro PVC
granulat jsou pinény pfimo od vytlaGovacich linek, a to systémem dopravnikl s naslednym
rozplfiovanim do vybranych sil.
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6. Vystupy z technologie - zne¢ist'ujici latky a iejich vlastnosti, mnozstvi a zpusob zachazeni
s nimi, mista vystupu zneéistujicich latek ze stacionarniho zdroje do vnéjsiho ovzdusi

Produkty

Viyroba plastovych drti

Vyslednym produktem z technologie vyroby plastovych granulatt jsou PVC drté (dle poZadavku
zakaznika nebo dle vlastnich pozadavku). Tyto jsou vyrabény bud jako finalni produkt nebo jako
viastni polotovar urleny pro dal$i zpracovani (v ramci vyroby plastovych granulat). Jedna se
0 nadrcené polymerni Castice o velikosti cca 3 az 25 mm uréené pro dal$i pFislu§né vyuZiti.

Vyroba plastovych granulatu

Vyslednym produktem z technologie vyroby plastovych granulatd je plastovy granulat (dle
pozadavku zakaznika). Jedna se o polymerni granule které se nasledné pouzivaji zakazniky pfi
vyrobé plastovych vyrobku [34

Technologie homogenizace a expedice PVC drti a granulatd

Predmétny technologicky celek umoZiiuje michani PVC drti a granulat presné dle pozadavk
zakazniki a umoZfiuje tak dodavat komplexni produkt, ktery jiz neprochazi dal§imi stupni
homogenizace, tzn. je jiz pfipraven k pfimému zpracovani v pfislugnych plastikarskych technologiich.

Produkované vyrobky nejsou klasifikovany jako nebezpeéné smési. Daldi informace
o produktech jsou zaneseny v pfislusnych materialech, které jsou uloZeny u provozovatele.

Znedistuiici latky
Die § 2 pism. b) zakona €. 201/2012 Sb. (ve znéni pozdéjsich pFedpist) je znedistuijici latkou

kazda latka, ktera svou pfitomnosti v ovzdusi ma nebo mize mit skodlivé Gcinky na lidské zdravi
nebo Zivotni prostfedi anebo obtéZuje zapachem.

Viyroba plastovych drti

Z emisniho hlediska se jedna o emise tuhych zne&istujicich latek (TZL), které jsou viak
eliminovany systémem odpraseni u instalovanych drtiéu.

Vyroba plastovych granulati
Z emisniho hlediska se jedna o emise organickych latek vyjadienych jako celkovy organicky

uhlik (TOC) a emise chloru a jeho anorganickych slou¢enin (HCI), a to s ohledem na dil&i zpusoby
odsavani nad jednotlivymi vytlatovacimi linkami pro zpracovani PVC materialu, resp. v ramci
prostorového odsavani vyrobni ¢asti daného objektu budovy.

Emise tuhych znecistujicich latek (TZL) jsou omezovany instalaci pramyslovych filtraénich
rukavced.

Technologie homogenizace a expedice PVC drti a granulatd
Z emisniho hlediska se jedna o potencialni emise tuhych znegistujicich latek (TZL), které jsou

omezovany jednak prachovymi filtry s pulsnim tlakovym systémem (v pfipadé nasypek uréenych pro
plnéni zasobnich sil PVC drti, kde je vzdusina odvadéna do pracovniho prostiedi) a jednak také
prislusSnymi pramyslovymi filtraénimi rukavci v protidedtovém venkovnim provedeni (v pripadé
trubnich svodl u vétracich otvort zasobnich sil na PVC drté a granulat). Davkované komponenty
jsou do misiciho prostoru dvourotorové horizontaini michacky pfivadény spadovymi vypady ve vikach
vany. Jedna se o uzavfeny misici systém.
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Vzduchotechnika

Objekt budovy ¢&. 21

Pfivod vzduchu do objektu budovy &. 21 je pfirozené okny, resp. vraty.
Pro narazové provétravani prostoru vyrobni ¢asti objektu a pro sniZzeni tepelné zatéze zejména

: Ventilatory jsou osazeny pod sfrechou ve §titovych zdech haly.
Ostatni mistnosti v objektu budovy ¢€. 21 jsou vétrany pfirozené okny (vyjma laboratofe, ktera

disponuje svym nucenym laboratornim odtahem).

Viyroba plastovych granulati

zbytkové podily

stfeSe objektu se zakoncenim v podobé pramyslovych filtraénich rukavcu v protidestovém venkovnim

prasnych podiltt z tohoto technologického celku.

linek
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Objekt budovy 22-23

Pfirozené provétravani objektu budovy €. 22-23 je realizovano jednotlivymi okny, vraty, pop.
svétliky.

k celkovému provétrani prostoru vyrobni casti aly. resp. ke snhizeni tepeiné zatéze (zejménav letnim
obdobi).

axialnich ventilatoru

Viyroba plastovych granulati

zbytkové podily
vyfukovany pfislusnym vzduchotechnickym potrubim nad stfechu objektu. Toto potrubi je vidy
zakonc¢eng v padobé& pramyslovych filtracnich rukavcl v protidestovém venkovnim provedeni. Jedna
se tedy
stupefi pro zbytkovych pradnych podild z tohoto technologického celku.
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S ohledem na uspofadani vSech vytladovacich linek v objektu budovy &. 22-23 axialni
ventilatory (situované ve svétlicich) zajiStuji i prostorovy odtah od technologického systému
vytlaGovacich hiav (ij. sita, hlavy).
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Objekt budovy ¢. 32

Pfirozené provétravani objektu budovy €. 32 Je realizovano jednotlivymi okny a vraty.
Instalovany jsou také ventilaéni #7" Her TTT 0 « 577 Jejich umisténi je v prostorus osazenim ve stfeSe objektu (v mistech michan, preddroent a arcen).

Nucené provétravani obiektu budovy ¢ .32 zajiStuje 1 axialnich ventilatord o jmenovitémSSH Tyto jsou uréeny primarné k narazovému provétrani prostoruvzduchovém vykonu 5.4

vyrobni haly a ke snizeni tepelné zatéZe zejména v letnim obdobi. Ventilatory jsou osazeny pod
stropem ve Stitovych zdech vyrobni haly, resp. také v prostoru s osazenim ve sifeSe objektu.

Vyroba plastovych drti
astv8ech drtica

3,
x o = obecné rozdrceny material dopravovan pomoci

2 pres cyklonové odlu¢ovace do
prumyslovych filtraénich rukavad, které Zajistuii filfraci noshého vzduchu. Tento vzduch se primarnévraci do prostoru vyrobni haly. Jedna se o filtraéni rukavce ve vnitinim provedeni (antistatické,material teflon).

je VZT potrubim odvétravan pomociInstalovany uzavieny vestavek
+ 2 -na stfeSe osazeného axialniho ventilatoru

Pfirozenym tahem do volného ovzdusi odchazi i urcity podil vzdusiny v rdmci filtrace nosného
vzduchu u cyklénovych odlu€ovaci situovanych pfi okraji uzavieného vestavku s drti¢i. Je
instalovano potrubi s vylsténim do venkovniho ovzdusi se zastfeSenym zakonéenim na stfese
objektu ..

Preddrti€ resp. i gilotina pfedstavuji volné stojici zafizeni ve vnitfnim prostoru objektu.
Pro odpraseni vestavku ,"- + ., slouZi sbéraé prachu s pulsnim tlakovym

systémem. Zafizeni nedisponuje vyduchem do vnéjSiho ovzdusi. Prefiltrovana vzdusina odchazi do
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pracovniho prostredi vystupnim otvorem v horni &asti odlucovade o vnitfnim praméru 0,560 m.
Zachycené podily padaji do sbérnych nadob v dolni ¢asti

pre

Vyroba plastovych granulatt
Vzduchovou dopravu granulatu u jednotlivych vytlaGovacich linek "0 . 77

*
0 "7,

zajistuji vysokotiake radidlni ventilatory u jednotlivych linek ot Lydia' Lv i=tWy

rukavce (antistatické, material teflon), které predstavuji koncovy plosny stupefi pro omezovani
zbytkovych prasnych podilu z tohoto technologického celku.

vzduch

trojici VZT potrubi na stfechu

Odvod tepelné zatéze od jednotlivych linek

Tl 1 Kazde

Vzdy pFislusna trojice dotcenych potrubi od odsayacich digester {ti jedna trojice co do odvodu tepla

ne

kterych
Se

osazeny pramysloveé filtracni rukavce v protideStovém venkovnim provedeni.

Dvojice nasypek (uvnitf objektu budovy €. 32) uréenych pro plnéni zasobnich sil PVC drti
disponuje prachovymi filtry s pulsnim tlakovym systémem.
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Objekt budovy ¢. 33

Vétrani prostor objektu budovy &. 33 je zajisténo pfirozené (tj. okny, dvefmi a vraty).

Pneudopravu u jednotlivych drticd LEER Far: zajistuji vysokotlaké radialni ventilatory
3TR které jsou soucasti dodavky

technologického
afzeni drticich linek Nosny vzduch je nasledné veden do cyklonovych

+

odluCoval ze kterych je zbytkovy odfiltrovany vzduch vyfukovan vzduchotechnickym
potrubim a nasledné zalstén do filtragnich rukaveu umisténych u jednotlivych cyklont
uvnitF objektu.

Gilotina, dopravni pas a dvojice preddrticu pfedstavuji volné stojici zafizeni (bez odsavani).
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Emisni limity a TPP
Dle prilohy ¢. 8, c¢asti Il, bodu 5.1.4. ,Vyroba nebo zpracovani syntetickych polymert

14

a kompozita, s vyjimkou vyroby syntetickych polymera a kompoziti uvedenych pod jinym kédem,
o celkové projektované kapacité vy$si nez 100 t za rok nebo s celkovou projektovanou spotfebou'
organickych rozpoustédel 0,6 t za rok nebo vétsi" k provadéci vyhlasce €. 415/2012 Sb. (ve znéni
pozdéjSich predpisl) nejsou pro pfedmétnou technologii specifické emisni limity pfimo stanoveny
(s ohledem na upresfiujici vysvétlivky).

7 Celkova projektovanéa spotfeba organickych rozpoustédel zahrnuje spotfebu pripravki
pouZzitych pri vlastni vyrobni éinnosti a rovnéZz pfipravky uZivané napr. na cisténi procesniho zafizeni
pracovnich prostora.

Vymezeni konkrétnich specifickych emisnich limit pro danou technologii je uvedeno
v ramci posledniho Rozhodnuti o povoleni, resp. zméné povoleniprovozu.

Technicka podminka provozu (TPP)
Za ucelem predchazeni emisim znecistujicich latek obtéZujicich zapachem vyuzivat opatfeni

ke snizovani emisi téchto latek, napf. svedenim emisi organickych latek na jednotku termického
spalovani, na filtr s aktivnim uhlim apod.

Technicka podminka provozu je spinéna dodrzovanim pfisluSnych zpracovatelskych teplot
vstupnich surovin (v ramci vyroby plastovych granulatl), jejichz pfekroeni (na Groveft maximalni
zpracovatelské teploty a vy$si) by zapfiinilo zvy$enou degradaci daného materidlu s negativnim
dopadem na kvalitu daného vyrobku, potazmo také zvySenou emisi znecitujicich latek obtézujicich
zapachem.

Sekani, pFeddrceni a drceni je realizovano pfi bé&znych zpracovatelskych teplotach
(tj. mechanicka uprava materialu).
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Hodnoty emisi

Udaje o ro&nich vykazovanych hodnotach emisi pfislusnych znecistujicich latek se uvadsii
v ramci ohlaseni souhrnné provozni evidence.

Prislusné hmotnostni koncentrace, hmotnosti toky a emisni faktory uvedeny v protokolech
z jednorazového méreni emisi.
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Pfi vyznamné zméné schvélenych podminek provozu a schvaleného provozniho fadu plati
povinnost pozadat organ ochrany ovzdu$i o vydani pfislusného povoleni, zviasté pak pfi navyseni
projektované kapacity pfisluSnych material nebo pii zméné vzduchotechnického usporadani
s vlivem na potencionaini uroven znecistovani.

7. Popis zafizeni pro kontinualni méfeni emisi (pokud je instalovano) a popis méficiho mista.
véetné postupu sledovani provozu stacionarniho zdroje a stanoveni emisi pro pripad
vypadku kontinualniho méfeni emisi (nap. sledovanim teploty, tlaku, obsahu kysliku.
viskozity, pH). V pfipadé stacionarniho zdroie. u néjz ie emisni limit dosahovan upravou
technologického fizeni vvrobniho procesu nebo pouzitim technologie ke snizovani emisi.
popis provozniho parametru a jeho éiselné vyjadreni, dokladujici pInéni emisniho limitu,
zpisob jeho méfeni véetné zpusobu a frekvence kalibrace méfidla (v souladu
s pfislusnvmi technickymi normami, jsou-li k dispozici) a popis zpusobu nepfetrzitého
zaznamenavani namérenvch hodnot
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Zadné zafizeni tohoto &i podobného charakteru neni v technologii vyroby plastovych rti
a granulati v sou¢asné dobé instalovano.

8. Popis méficiho mista pro jednorazové méreni emisi

Provozovatel zajistuje vybudovani méficich mist v souladu s technickymi normami a zabezped€i
je z hlediska bezpecnosti prace.

Méfici mista pfFedstavuji dilci odtahy v ramci dotéene technologie napric jednotlivymi objekty
budov

© t=Ft ar ET Tam Im TINT fan TF RTI ee TT . Bliz§i charakteristika
je uvedena v protokolech z jednorazového méfeni emisi.

Jednorazové méfeni emisi se obecné dle § 3 odst. 1 vyhlasky &. 415/2012 Sb. (ve znéni
pozdéjSich pfedpist) provadi nejpozdéji do 4 mésicl po:

a) prvnim uvedeni stacionarniho zdroje do provozu,

b) kazdé zméné paliva, suroviny nebo tepelné zpracovavaného odpadu v povoleni provozu,
nebo

c) kazdém zasahu do konstrukce nebo vybaveni stacionarniho zdroje, ktery by mohl vést ke
zméné emisi.

Zpusob a frekvence zjistovdni turovné emisije uvedena v ramci posledniho Rozhodnuti
0 povoleni, resp. zméné povoleni provozu.

9. Druh, odhadované mnozstvi a vilastnosti zneéistujicich latek, u kterych muze dojit,
v pfipadé poruchy nebo havarie stacionarniho zdroje nebo jeho ¢asti, k vy$Sim emisim
nez pfi obvyklém provozu

Havarijni stavy, které mohou vést k nekontrolovatelnému uniku emisi zne&istujicich latek,
vy$8imu, nez je obvyklé za normalniho provozu, se nepfedpokladaji.

V pfipadé eventualni poruchy vzduchotechnického Gi filtraéniho zafizeni u technologie vyroby
plastovych drti a granulatl je pferusen dany technologicky proces véetné nasledné neprodlené
opravy Ci vymeény.

S ohledem na skute¢nost, Ze v pfipadé eventualni poruchy musi byt zdroj neprodlené odstaven
z provozu, z pohledu kvantifikatniho by se tak jednalo o velmi zanedbatelné mnoZstvi vybranych
emisi znedistujicich latek. Jejich vlastnosti, v ramci technologie vyroby plastovych dti a granulatd,
odpovidaji primarné pouzivanym druhtim material0 a technologickym operacim s nimi.

10. Vymezeni stavi uvadéni stacionarniho zdroje do provozu a jehoodstavovani

Technologie vyroby plastovych drti a granulatd je provozovana v souladu s pfisluSnymi navody
k obsluze a mistnimi provoznimi predpisy (uloZenych v ramci provozovny, resp. v ramci pfislusného
objektu). V pfipadé poruchy pfislusného technologického zafizeni je toto bezodkladné odstaveno
Z provozu.

Stacionarni zdroje jsou provozovany v souladu s technickymi podminkami stanovenymi
vyrobcem technologického zafizeni. Zejména jsou dodrzovany terminy pravidelné Gdrzby, servisu
a revize zafizeni.
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Provozovatel dodrzuje povinnosti provozovatele vyjmenovanych stacionarnich
znecistovani ovzdusi dle zakona 201/2012 Sb. (ve znéni pozdéjSich predpistl) a dalsi povinnosti
vyplyvajici z provadécich pravnich predpisa.

Jednotliva zafizeni jsou uvadéna do provozu vzdy podle pfesnych instrukci stanovenych
vyrobcem a vSichni zameéstnanci jsou v ramci pravidelnych Skoleni s témito instrukcemi seznamovani.
Manualy pro uvadéni jednotlivych zafizeni do provozu jsou k dispozici u provozovatele.

V pfipadé poruchy branici bezpeénému provozovani zafizeni se provede odstaveni zafizeni
dle pfedpisu vyrobce pro toto zafizeni.

11. Aktualni spoieni na pfislusny organ ochrany ovzdusi, zpusob podavani hlaseni o havarii
nebo poruse organuim ochrany ovzdusi a vefeinosti, odpovédné osoby a zpusob interniho
predavani informaci o poruchach a havariich

Oraany ochrany ovzdusi
Aktuaini spojeni na Oblastni inspektorat CIZP Brno, Lieberzeitova ul. 14, 614 00 Brno:
Telefon: 545 545 111 (ustfedna)

545 545 115, 116 (oddéleni ochrany ovzdusi)
Telefon hlaseni havarii: 731 405 100

(v mimopracovni dobé, tj. od 16:00 do 07:00 v pracovni dny, v soboty, nedéle a svatky po
dobu 24 hodin)
Fax: 545 545 100 (sekretariat)

545 545 160 (oddéleni ochrany ovzdusi)
E-mail: bn.podatelna@cizp.cz
ID datové schranky: 6umdzr3

Aktuélini spojeni na Krajsky urad Zlinského kraje, tfida T. Bati 21, 761 90 Zlin:
Telefon: 577 043 111

E-mail: podateina@kr-zlinsky.cz
ID datové schranky: scsbwku

Dalsi dllezita Cisla v pripadé pfimého ohrozeni

Integrovany zachranny systém: tel. €. 112

Hasiésky zachranny sbor: tel. &. 150

Rychla zachranng sluzba: tel. €. 155
Policie CR: tel. &. 158

Méstska policie: tel. €. 156

Méstsky urad Otrokovice: 577 680 111 (ustfedna)
577 680443 (vedouci Odboru Zivotniho
prostfedi)
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Aktualni spojeni na pracovnika zabezpecujiciho odstranéni havéarie:

Vedouci provozu: Ing. Jifi Sestak
Mobil: 608 528 418

E-mail: info@ekotrend.com

Obsah hlaseni havarie

Hlaseni provozovatele o havarii (organim ochrany ovzdusi) provede bezprostfedné po jejim
zZjisténi pracovnik zabezpedujici odstrafiovani havarie nejpozdéji v8ak do 24 hodin.

Obsah hlaseni:

a) nazev zarizeni a urleni mista a &asu vzniku havérie, pokud je znamo
i pfedpokladanou dobu trvani havarijniho stavu;

b) druh emisi znecistujicich latek a jejich pfedpokladané mnozstvi;
c) predpokladanou pficinu havarie dle konkrétni situace;
d) pfijata opatfeni k odstranéni nasledku havarie.

Do 14 dnt po nahlaseni havarie zpracuje povéFeny pracovnik a preda CIZP zpravu, ktera vedle
v§ech dostupnych podkladl pro stanoveni mnozstvi unikiych znecistujicich latek dale obsahuje:

a) nazev zafizeni, u néhoz doslo k havarii;
b) &asové udaje o vzniku a dobé trvani havarie;
c) druh a mnoZstvi znecistujicich latek uniklych po dobu havarie;
d) pfi€inu havarie;
e) pfijata konkrétni opatfeni k zamezeni vzniku dalSich pfipadd havarii;
f) &asovy Udaj o hlageni havarie inspekci CIZP Brno.

Na vyzadani inspekce poda povéreny pracovnik doplfiujici idaje, které souviseji s prib&hem
havarie, jeji likvidaci a dusledky z ni vyplyvajici.

Postup pfi hlaseni poruchy bude proveden die § 17 odst. 3 pism. e) a f) zakona &. 201/2012 Sb.
(ve znéni pozdéjSich pfedpist).

Provozovatel stacionarniho zdroje je povinen plnit povinnosti vyplyvajici z § 17 odst. 1 pism. d)
zakona ¢. 201/2012 Sb. (ve znéni pozdéjSich pfedpisi), tj. pfedkladat pfisluSnému organu ochrany
ovzdusi na vyzadani informace o provozu stacionarniho zdroje a jeho emisich.

12. ZpUsob pFedchazeni havariim a porucham; opatieni, ktera jsou nebo budou
provozovatelem pfiiata ke zmirnéni disledka havarii a poruch a uvedeni postupu
provozovatele pfi zmahani havarii a odstrafiovani poruch véetné rezimi omezovani nebo
zastavovani provozu stacionarniho zdroje. U stacionarnich zdroji tepelné
zpracovavaiicich odpad nejvyse pripustné doby pro jakékoli technicky nezamezitelné
odstavky, poruchy nebo zavady technoloaického zafizeni slouziciho ke sniZovani emisi
nebo méficich pfistroii, béhem ktervch mize koncentrace znecistuiicich latek prekrogit
stanovené hodnoty emisnich limita

1. Ridit se zavaznymi podminkami v ramci posledniho Rozhodnuti o povoleni, resp.
zméné povoleni provozu.

2. Technologie vyroby plastovych drti a granulatd musi byt provozovana a uzivana v souladu se
schvalenou dokumentaci.

3. Je nutno pravidelné kontrolovat technologicka zafizeni, vzduchotechniku a elektro vybaveni
v dotCeném provozu.
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4. Je zajistovana pravidelna udréba, servis a revize zafizeni.

18. Provoz technologie vyroby plastovych drti a granulat musi byt vybaven vhodnymi hasicimi

19. Provozovatel stacionarniho zdroje je povinen vést provozni evidenci o stalych a proménnych

5. VSechna technologicka zafizeni pravidelné gistit od vedkerych nanos.
Obsluhu zafizeni v technologii vyroby plastovych drti a granulatd mohou provadét pouze
osoby, které musi byt prokazateiné seznameny se =zafizenim, provoznimi pfedpisy
a provoznim Fadem.

7. O provozu pfislusného vyjmenovaného stacionarniho zdroje musi byt vedena a pfedavana
provozni evidence tohoto stacionarniho zdroje.

8. V ramci provozu zdrojl nejsou pouzivany pfipravky s obsahem VOC podle § 21 pism. a) a b)
vyhlasky &. 415/2012 Sb. (ve znéni pozd&jSich pfedpisi).

9. Kontrola dodrzovani provoznich teplot probiha kazdych 12 hodin, a to zapisem do kontrolniho
protokolu.

10.V Zadném pfipadé neni pfekracovana maximaini zpracovatelska teplota taveniny (v ramci
vyroby plastovych granulata).

11 . Dodrzuji se pravidelné terminy Cisténi a udrzby filtranich rukavcl, resp. i instalovanych
odluéovacich zafizeni.

12. Zarizeni vybavena kompletnim a celistvym odluovacim systémem tuhych znecistujicich
latek (TZL) jsou provozovana pouze soucinnosti s funkénim odlu¢ovacim zafizenim.
U téchto zafizeni je také zajistén odsun a nasledna manipulace odlouéenych TZL tak, aby
nedochazelo ke vzniku sekundarni prasnosti.

13. Odtahova vzduchotechnika a potrubi jsou bez zjevnych netésnosti.
14. O opravéch, revizich, Cisténi a Gdrzbé technologického zafizeni musi byt vedeny zaznamy

v provoznim deniku, aby byla zaji§téna i zpétna kontrola.

15. Je nutné bezodkladné odstrariovat vzniklé poruchy na zafizeni a stavy v technologii vyroby
plastovych drti a granulatd, které ohrozuji Cistotu ovzdusi.

16.V pfipadé poruchy pfislusného zafizeni musi byt toto zafizeni bezodkladné odstaveno
z provozu. Provoz je mozné obnovit aZ po opravé poSkozeného zafizeni.

17. Zajistovat pravidelné proSkolovani a prezkuSovani obsluh zafizeni se zaméfenim
na spravnou obsluhu zafizeni.

pristroji a tyto musi byt pravidelné kontrolovany a udrzovany v provozuschopném stavu, a to
dle zasad pozarné bezpeénostnich predpisq.

udajich o stacionarnim zdroji, popisujicich tento zdroj a jeho provoz a o udajich o vstupech
a vystupech z tohoto zdroje a kazdoro¢né do 31. bfezna ohladovat udaje souhrnné provozni
evidence za predchozi kalendafni rok prostfednictvim integrovaného systému pinéni
ohlagovacich povinnosti podie jiného pravnino pfedpisu'; provozni evidenci je povinen
uchovavat po dobu alespon 6 let v misté provozu stacionarniho zdroje tak, aby byla k dispozici
pro kontrolu; povinnost ohlasovani souhrnné provozni evidence se nevztahuje na
provozovatele stacionarniho zdroje umisténého ve vojenskych objektech provozovanych
Ministerstvem obrany nebo jim zfizenou organizaci (viz § 17 odst. 3 pism. c) zakona
&. 201/2012 Sb., ve znéni pozdéjsich predpist a priloha &. 10 k vyhlasce MZP &. 415/2012
Sb., ve znéni pozdéjsich predpis).
) Zakon &. 25/2008 Sb., o integrovaném registru znecistovani zZivotniho prostredi a integrovaném
systému plnéni ohlasovacich povinnosti v oblasti Zivotniho prostfedi, ve znéni pozdéjSich pfedpis.
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13. Zpusob zajisténi spolehlivosti a Fadné funkce kontinualniho méFiciho systému pfi
vypadku kontinudlniho méfFeni emisi, z divodil poruchy nebo udrzby systému,
prekracujicim 10 dni v kalendafnim roce. Neplathym dnem z hlediska kontinualniho
méfeni emisi se rozumi den, ve kterém jsou vice nez 3 primérné hodinové hodnoty
z divodu poruchy nebo udrzby kontinualniho méFeni neplatné. V pfipadé vvhodnocovani
pulhodinovvch interval tvofi neplathou hodinovou hodnotu dvé neplatné plilhodinové
primérné hodnoty v ramci jedné hodiny

Zadné zafizeni tohoto &i podobného charakteru neni v technologii vyroby plastovych drti
a granulatl v souéasné dobé instalovano.

14. Vymezeni doby uvadéni spalovacich stacionarnich zdrojl do provozu a jejich odstavovani
Z provozu

Neni pfimo predmétem tohoto provozniho fadu.

15. Terminy kontrol, revizi a adrzby technologickych zafizeni slouzicich ke snizovani emisi.
Uvedeni zpusobu proskoleni obsluh a odpovédnych osob

Udrzba vzduchotechniky je obecné realizovana v souladu s pislusnymi pracovnimi pfedpisy,
poZadavky vyrobce a vlastnim provozem vyroby.

K zajisténi bezpeéného a spolehlivého provozu se provadi kontroly a revize. Veskeré kontroly
a revize se vykonavaji podle provoznich materiald jednotlivych zafizeni a jsou beze zbytku pinény.
O jejich provadéni jsou vedeny pravidelné zaznamy. Kontroly a revize provadi pouze zaméstnanci
s pozadovanou odbornou zpuUsobilosti.

»
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16. Definice poruch a havarii s dopadem na vnéjSi ovzdusi a jejich odstranovani, terminy
odstranovani poruch pro konkrétni technologii stacionarni zdroje a podminky odstaveni
stacionarniho zdroje z provozu

Poruchou je odchylka od normalniho provozu zdroje v dusledku zavady, pfi které u zdrojenemohou byt dodrzeny emisni limity.
Poruchou je také kazda zavada na technologickém zafizeni, ktera zplsobuje zvySené emise

znedistujicich latek do ovzdusi, kdy jsou prekralovany jejich stanovené emisni limity a je moZno ji
opravit v pribéhu smény nebo nejpozdéji do 24 hodin od vzniku zavady. V tomto pfipadé se dany
proces bezodkladné ukongi.

Havarii je nenadaly nebo neocekavany stav, pfi némz bezprostfedné a vyrazné vzrostou emise
znedistujicich latek a zdroj nelze zpravidla regulovat ani zastavit béznymi dostupnymi postupy.

V souladu s § 17 odst. 3 pism. e) zakona ¢&. 201/2012 Sb. ve znéni pozdéjSich predpisl) je
provozovatel povinen bezodkladné odstranovat technické zavady, které maji za néasledek vyssi
uroven znedistovani a soucasné nedodrzeni podminky pro provoz stacionarniho zdroje stanovené
timto zakonem, jeho provadécim pravnim pfedpisem nebo povolenim provozu, a nejpozdéji do 48
hodin od vzniku takové zavady podat zpravu krajskému ufadu a inspekci o jejim vyskytu; mezi tyto
zavady patii pfedev§im Spatna funkce nebo porucha na technologii ke snizovaniemisi.

V souladu s § 17 odst. 3 pism. f) zakona 201/2012 Sb. (ve znéni pozdéjSich predpist) je
provozovatel povinen omezit provoz nebo odstavit stacionarni zdroj v pfipadé technické zavady na
zdroji s nasledkem nedodrzeni podminky pro provoz stacionarniho zdroje stanovené timto zakonem,
jeho provadécim pravnim pfedpisem nebo povolenim provozu, nedojde-li do 24 hodin k obnoveni
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provozu, ktery je v souladu s podminkami stanovenymi timto zakonem, jeho provadécim pravnim
pFedpisem a povolenim provozu; povinnost odstaveni neplati pro stacionarni zdroj, jehoZ odstaveni
by vedio k vy$8im emisim, nez jsou emise pfi jeho dalSim provozu, nebo pokud je potfeba zachovat
dodavku energie.

Poruchové stavy ve smyslu eventualni netésnosti VZT systému se nepfedpokladaji. Veskeré
vstupni materialy jsou skladovany tak, aby bylo zabranéno jejich uniku do vSech slozek Zivotniho
prostredi.

Havarijni stavy, které mohou vést k nekontrolovatelnému uniku emisi znedidtujicich latek,
vy88imu, nez je obvyklé za normalniho provozu, se nepfedpokladaiji.

PFi eventualnim pozaru by mohly unikat do ovzdusi toxické zplodiny hofeni, mohlo by dojit
u nékterych skodlivin k prekroéeni jejich nejvyssich pFipustnych kratkodobych koncentraci v ovzdusi.
Dale by mohla byt eventualné kontaminovana puda a podzemni voda pouzitim hasebnich prostfedku
a vyplavenim skladovanych latek a odpado pfi hasSeni. Dotéeny provoz je vSak feSen v souladu
s platnymi pfedpisy v oblasti pozarni ochrany.

17. Zpasob a ¢etnost sefizovani spalovacich stacionarnich zdroju

Neni pfimo pfedmétem tohoto provozniho fadu.

18. Vviimeéné situace - oduvodnéni neplnéni stanovenvch emisnich limit v pfipadech
definovanvch poruch, definovanvch havarii, pfi naiizdéni technologii do provozu nebo pf¥i

odstavovani technologii z provozu po stanovenou dobu, pfi sefizovani technolodii.
Uvedou se pracovni a kontrolni postupy pro zamezeni Uniku znecéist'ujicich latek pFi
opravach, naiizdéni nebo odstavovani stacionarniho zdroje

Pfi dodrZovani pracovnich predpist, instrukci a vhadnych technickych opatieni by nemélo
dochazet ke zvySenému Uletu emisi znecistujicich latek a ani k jinym nepfedvidatelnym stavim
ohrozujicim kvalitu ovzdusi.

Neplnéni pfedepsanych emisnich limitl je dovoleno pouze kratkodobé pfi porude technologie
vyroby plastovych dti a granulatl, kdy v8ak musi obsluha ihned ukondéit pFisludny technologicky
proces v ramci technologie vyroby plastovych drti a granulata.

Za vyjimecné stavy z hlediska ochrany ovzdu$i se povazuji mimofadné provozni stavy
zplisobené zavadami na technologickém zafizeni nebo technologickou nekazni obsluhy, v dusledku
kterych by mohlo dojit ke zvySenému uniku znedistujicich latek do ovzdusi.

PFi opravach technologie je postupovano podle platnych technologickych postupt.

19. Provoz chovu hospodaiskych zvirat

Neni pro tento zdroj relevantni.
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20. Provozovatel stacionarniho zdroje vypoustéjici fugitivni emise tuhych zneéistujicich
latek, nebo provozovatel stacionarniho zdroje, jehoz souéasti je vyroba, zpracovani,
uprava, doprava, nakladka. vykladka a skladovani praSnych materialt uvede v provoznim
fadu technicka a provozni opatfeni k omezeni tuhych znecist'ujicich latek a resuspenze
prachu

Eventualni prasnost je v maximalni mozné mife eliminovana systémem odsavani od
instalovanych drtict, michacek, nasypek, vzduchové dopravy granulatu a technologie homogenizacea expedice PVC drti a granulata, resp. homogenizace a michani, a to diky systému cykiénovych
odlu¢ovaéu, pramyslovych filtranich rukavel a odlu€ovacich zafizeni.

Sekundarni prasnost

Kazdy den je realizovan uklid, cisténi a vysavani vnitfnich prostor a linek za pomoci
pramyslového vysavace aj. V okoli vybranych technologickych celkd je v maximéini mozné mire
udrZovéna gistota a pofadek.

21. Provozovatel stacionarniho zdroje emitujiciho znecistujici latky obtézujici zdpachem,
zeiména kategorie 2.3, 2.4, 2.6, 7.8, 7.9, 7.10, 7.11, 7.12, 7.16 a 8 pfilohy ¢. 2 k zakonu,
uvede v provoznim fadu technicka a provozni opatfeni k omezeni emisi téchto latek
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Krizovy postup: v pfipadé eventualniho pfekroCeni zpracovatelskych teplot je obsluha linky
povinna okamzité hlasit pfekroceni limitu pfedakovi - mistrovi - vedeni a tito rozhodnou o okamzitém
odstaveni linky a pfipadné likvidaci takového materialu dle pfedpist.

Technicka podminka provozu (dle vyhlasky €. 415/2012 Sb., ve znéni pozdéjsich predpisl) je
splnéna dodrzovanim pfislusnych zpracovatelskych teplot vstupnich surovin (v ramci vyroby
plastovych granulatd), jejichz pfekrogeni (na urovef maximaini zpracovatelské teploty a vyssi) by
zapficinilo zvySenou degradaci daného materialu s negativhim dopadem na kvalitu daného vyrobku,
potazmo také zvySenou emisi znecistujicich latek obtézujicich zapachem.
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22. Podpis provozovatele nebo v pfipadé pravnické osoby jejiho statutarniho zastupce nebo
jim povérené osoby

Zodpovednost za pInéni provozniho Fadu, jeho platnost
Provozni fad je soudasti internich pfedpisu spole¢nosti EKOTREND Ludky s.r.0. a stava se tak

zavaznym. Pfi jeho nedodrzovani uréenymi pracovniky organizace Ize u nich uplatfiovat postihy
podle zakoniku prace.

Za dodrZovani provozniho Fadu vigil kontrolnim organtm odpovida pfislusny statutarni
zastupce spole¢nosti (jednatel).

Za provoz technologie vyroby plastovych dti a granulatt jako provozniho celku odpovida
zvolena zodpovédna osoba (napf. vedouci provozu) a v jeho nepfitomnosti povéfeny zastupce.

S provoznim fadem budou prokazatelné seznameni v8ichni dotéeni pracovnici.
Provozni Fad je mozno zménit dopliikem k provoznimu fadu pfi zménach technologického nebo

filtraniho zfizeni v pfipadé, kdy by zmény mohly ovlivnit kvalitu ovzdu§i a dale pfi zménach
legislativy. Zmény v8ak musi byt pfedem projednany oblastnim inspektoratem CIZP Ol Brno
a schvaleny Krajskym tGfadem Zlinského kraje.

Dale plati povinnost pfedkladat zmény provozniho fadu pfi zménach povoleni provozu.

Podpis statutamiho zastupce nebo jim povérené osoby
razitko
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Seznam pouzitych zkratek
Clzp Ceska inspekce Zivotniho prostiedi
CIZP Ol Ceska inspekce Zivotniho prostiedi - Oblastni inspektorat
CR Ceska republika
DIC dariové identifika&ni &islo

HCI chlorovodik, kyselina chiorovodikova

ICO identifikaéni &islo

ICP identifikaéni &islo provozovny
MZP Ministerstvo Zivotniho prostredi
PVC polyvinylchlorid
TOC celkovy organicky uhlik

TPP technicka podminka provozu
TZL tuhé znedistujici latky
VOC tékava organicka latka

VZT vzduchotechnika

ZP Zivotni prostredi

Souvisejici zakonna ustanoveni

Zakon 201/2012 Sb. ze dne 2. kvétna 2012 o ochrané ovzdusi (ve znéni pozdéjsich
pfedpisu)

Vyhlaska ¢. 415/2012 Sb. ze dne 21. listopadu 2012 o pfipustné Urovni znegistovani a jejim
zjistovani a o provedeni nékterych dalSich ustanoveni zakona o ochrané ovzdusi (ve znéni
pozdéjSich pfedpisi)

Prilohy
1"3 Fi HA SJat. £

b

2) Jmenny seznam o prokazatelném seznameni zodpovédnych pracovnikil s provoznim
fadem (uloZen u provozovatele).

3) Bezpecnostni &i technické listy (uloZeny u provozovatele).
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